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Instrukcija obstugi i konserwacji

Wskazoéwkal
Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej in strukcji obstugi i konserwacji.

Uwaga!
Dla napeddéw pracujgcych w strefie zagrozonej wybuchem, nalezy przestrzegaé specjalnej instrukcji

eksploatacji i konserwacji

1. Bezpiecze Astwo

1.1 Dla wtasnego bezpiecze nstwa
Przektadnie firmy Vogel sg odpowiednio zabezpieczone i zostaly skontrolowane pod
wzgledem bezpieczenstwa pracy dla uzytkownika.
Jednak w przypadku nieprawidtowej obstugi istniejg pewne zagrozenia

# dla zdrowia i zycia uzytkownika.
# dla napedu i dla innych przedmiotéw wartosciowych dla uzytkownika.

Dlatego wszystkie osoby, ktére majg cokolwiek wspdinego z montazem,
uruchamianiem, obstuga, przegladami czy konserwacjg przektadni — muszg

# przed rozpoczeciem tych prac uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi.
# podczas wykonywania tych prac posiadac staly dostep do niniejszej instrukcji
obstugi i konsekwentnie jej przestrzegac.

1.2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Przektadnie firmy Vogel przeznaczone sg do napedoéw w przemystowych maszynach i
urzgdzeniach. Nie wolno ich stosowa¢ do celéw innych jak okreslonych w zaméwieniu
i w potwierdzeniu przyjecia zamodwienia oraz wolno je uzytkowac¢ wytacznie w
warunkach do ktérych zostaty one skonstruowane.

1.3 Obstuga przektadni
W celu zapewnienia bezpieczenstwa maszynie lub urzgdzeniu osoby odpowiedzialne
muszg zapewnié:

# aby wszelkie prace przy przektadniach zlecane byly wytacznie
wykwalifikowanym osobom.
# aby wszelkie prace przy przektadniach lub w ich poblizu zabronione byty

osobom niewykwalifikowanym.

Wykwalifikowane osoby to takie, ktore dzieki swojemu wyksztatceniu, doswiadczeniu i
przeszkoleniu oraz swojej wiedzy dotyczacej odpowiednich norm, wytycznych, przepiséw bhp i
charakterystyki pracy zostalty upowaznione przez osoby odpowiadajgce za bezpieczenstwo
urzgdzenia do wykonywania niezbednych czynnosci oraz do rozpoznawania ewentualnych
zagrozen i do ich unikania.

(Definicja personelu fachowego wg VDE105 lub IEC364)

1.4 Emisje
W zalezno$ci od temperatury otoczenia, predkosci obrotowej napedu i obcigzenia, na
powierzchni przektadni moga wystepowaé temperatury do 90° C, ponadto przektadnie
emitujg hatas do 85 dBA.
# dlatego nie wolno dotyka¢ przektadni. ,Niebezpieczenstwo poparzenia“
# zainstalowac ostone przeciwhatasowg lub uzywac specjalng ochrone stuchu.
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2. Uruchomienie

2.1 Rozpakowanie / kontrola dostawy
Natychmiast po otrzymaniu nalezy sprawdzi¢, czy zawarto$¢ dostawy odpowiada
dotgczonym dokumentom przewozowym towarzyszacym przesytce. Za braki
stwierdzone pdzniej nie mozna przejg¢ odpowiedzialnosci.

# Stwierdzone szkody transportowe nalezy natychmiast zgtosi¢ dostawcy.
# Braki lub niekompletnos¢ dostawy nalezy natychmiast zgtosi¢ odpowiedniemu
przedstawicielstwu firmy Vogel.

2.2 Instalacja
Przed rozpoczeciem montazu nalezy podjgé¢ nastepujgce srodki ostroznosci:

# Odtaczy¢ maszyne od zasilania.

# Zabezpieczy¢ zatrzymanie napedu i uniemozliwi¢ jakikolwiek ruch maszyny.

# Sprawdzi¢ prawidtowy stan napedu. Nigdy nie wolno instalowac¢ lub uruchamia¢
uszkodzonej przekiadni.

# Skontrolowa¢ przyporzgdkowania funkcji naped - maszyna.

# Sprawdzi¢ kierunek obrotow.

2.3 Monta z przektadni
# Powierzchnie montazowe powinny by¢ réwne, symetryczne i wolne od drgan.
# Powierzchnie montazowg przektadni nalezy doktadnie ustawi¢ wedtug
przeznaczonego do napedzanie watu maszynowego. Aby unikng¢ dodatkowych
obciazen nalezy zwréci¢ uwage na doktadny, pozbawiony naprezen montaz.

# Unikac¢ nalezy przestalenia. Niewielkie niedoktadnosci mozna wyréwnac
zastosowaniem odpowiedniego sprzegta elastycznego.
# Do montazu elementéw przenoszgcych sity na wale wejsciowym lub

wyjéciowym nalezy wykorzysta¢ gwinty centrujgce. Uderzenia i stuki na wale
powodujg uszkodzenie tozysk tocznych.

# Przy montazu przekfadni z wydrgzonym watem wystepujgce sity wolno
odprowadzaé za pomoca watu, w zadnym wypadku nie wolno odprowadzaé
tych sit za posrednictwem obudowy przektadni.

# Przy montazu tarczy zaciskowej przed potgczeniem otworu piasty z watem
nalezy przesmarowaé obie te czesci.
# Sruby w tarczy zaciskowej nalezy kolejno dokrecié przy pomocy
odpowiedniego klucza dynamometrycznego.
# Prawidtlowy moment dokrecania podany jest na tarczy zaciskowe;j.
2.4 Sruba odpowietrzaj aca przy smarowaniu olejowym

Zwykle nasze przekfadnie dostarczane sg juz z olejem wewnatrz. Aby zapobiec
wyciekaniu oleju podczas transportu, otwor na Srube odpowietrzajacq zostat zamkniety
przy pomocy czopu. Sruba odpowietrzajgca dotgczona jest oddzielnie.

# Nalezy usungc¢ czop a w to miejsce wkrecic¢ srube odpowietrzajaca.
W przeciwnym razie wzrastajgce cisnienie podczas pracy moze spowodowac
uszkodzenie uszczelek walu.

Przy stosowaniu przekitadni wypetnionych smarem — nie ma potrzeby wykonywania
tych czynnosci, poniewaz przektadnie te nie posiadajg otworéw.

15.06.2015 2



2.5

2.6

2.7

2.8

15.06.2015

" )VOGEL

ANTRIEBSTECHNIK

Uzupetnianie oleju

Przektadnie smarowane olejowo posiadajg w zaleznosci od sposobu zabudowy odpowiednie
okienka stuzgce do kontroli poziomu oleju lub wyposazone sg w miarke stuzaca do okreslania
poziomu oleju, przy pomocy ktérych mozna kontrolowaé poziom oleju.

Poziom oleju nalezy kontrolowa¢ przed kazdym uruchomieniem.

W razie potrzeby nalezy uzupetni¢ brak odpowiednim olejem.

# Napehi¢ do poziomu srodka okienka kontrolnego.

# W przypadku miarki do okreslania poziomu oleju, znajdujg sie na niej kreski
poziomu minimalnego oraz maksymalnego; a poziom oleju powinien znajdowac
sie pomiedzy nimi.

Przed pierwszym uruchomieniem
Uwaga! Uruchomienia napedu moze dokona¢ jedynie fachowy personel.

Czy zamocowanie mechaniczne jest prawidtowe?

Czy kierunki obrotu sg prawidtowe?

Czy wszystkie Sruby dokrecone sg z prawidtowym momentem?
Przy przektadniach olejowych:

Czy jest zamontowana Sruba odpowietrzajgca?

# Czy poziom oleju jest prawidtowy?

HHHH

Podczas pracy
Podczas pracy nalezy przeprowadza¢ regularne kontrole. Szczeg6ing uwage nalezy
zwréci¢ na

dziwne odgtosy pracy

nieszczelnosci lub spadek poziomu oleju
podwyzszone temperatury

luzne elementy mocujgce

H H H

W razie wystgpienia usterki nalezy natychmiast zatrzymac¢ maszyne lub urzadzenie i

usungc przyczyne.

Jesli nie mozna usunac¢ przyczyny awarii — nalezy skontaktowac sie z serwisem firmy

Vogel.

Transport i magazynowanie

Przekfadnie wolno transportowac i przechowywac tylko w potozeniu i pomieszczeniu
zdefiniowanym w klasyfikacji. Odnosi sie to takze do krotkotrwatego przechowywania w
przypadku montazu i demontazu przektadni. Przewidziane potozenie przestrzenne znajduje sie
w naszym potwierdzeniu zamowienia.



